
π  ≤∞±± ÈÏÂÈ≠ÈÂÈ          ≥≥≤ ˙ÂÁÈË·ÈÂÈ          

·‚˘ È˘ ˙‡Ó

Ù ˘‡‰  ¯Â„ÎÂ  ÈÓÈÎ  ¯ÂË˜‡È¯  Ï˘  ıÂˆÈ
 ¥  Ï˘  Ì˙ÂÓÏ  ÂÓ¯‚  ÂÈ˙Â·˜Ú·  ¯ˆÂ˘
 ÆÌÈÙÒÂ ÌÈ„·ÂÚ ≥≤ Ï˘ Ì˙ÚÈˆÙÏÂ ÌÈ„·ÂÚ
 ®±πÆ∑Æ∞∑©  ≤∞∞∑  ˙˘  ÛÂÒ·  Ú¯È‡  ıÂˆÈÙ‰
 ˙¯·Á Ï˘ ˜Ï„ ÈÙÒÂ˙ ¯ÂˆÈÈÏ ÔË˜ ÏÚÙÓ·
 ˙ÓˆÂÚ Æ·¢‰¯‡ ‰„È¯ÂÏÙ· ßT2 Laboratoriesß
 ¯ÂË˜‡È¯‰Â ¯Á‡Ó ¨‰¯È„‡ ‰˙È‰ ıÂˆÈÙ‰
 ÌÈ˜ÈÏ„  ÌÈÏÊÂ  Ï˘  ‰ÏÂ„‚  ˙ÂÓÎ  ÏÈÎ‰
 ıÂˆÈÙ  ÆÌÈ‰Â·‚  ıÁÏÂ  ˙Â¯ÂË¯ÙÓË·
 Ï˘ ‰ÏÂ„‚ ˙ÂÓÎ ¯Â¯Á˘Ï Ì¯‚ ¯ÂË˜‡È¯‰
 ‰˙ˆÂ‰˘  ¨‰·È·ÒÏ  ÌÈ˜ÈÏ„  ÌÈÊ‚Â  ÌÈ„‡
 Ú¯È‡  ıÂˆÈÙ‰  ÆÈ˜Ú  ˘‡  ¯Â„Î  ‰¯ˆÈÂ  „ÈÓ
 ‰È‰ ÏÚÙÓ· ÌÈ„·ÂÚ‰ ¯ÙÒÓ Â·˘ ‚Á ·¯Ú·
 ÏÂÎÈ  ‰È‰  ıÂˆÈÙ‰  ¯Á‡  ÈÂ˙ÈÚ·  ÆÌˆÓÂˆÓ

Æ‰·¯‰· ÈÏË˜ ˙ÂÈ‰Ï
 ¨˜È˙ÂÂ‰  ÍÈÏ‰˙‰  Ï˘  ‰Èˆ˜‡È¯‰  ÍÏ‰Ó·
 ÌÈÓÚÙ  ¯ˆÂÈÂ  ¨ÌÈ˘ÈÓÁ‰  ˙Â˘·  „ÂÚ  Á˙ÂÙ˘
 ‰„˜Ò˜Ï  ¯Â¯È˜  ÈÓ  ÂÚÈ‚‰  ‡Ï  ¨ÏÚÙÓ·  ˙Â·¯
 Â˜· ‰ÓÈ˙Ò Ï˘· ®¯ÂË˜‡È¯‰ Ï  ̆¯Â¯È˜‰ ÏÈÚÓ©
 È‡  Æ˙È·‡  ˙Â¯·Ëˆ‰  Ï˘·  ‰Ó¯‚˘  ‰ÒÈÎ‰
 ˙ÈÈÏÚÏ ‰Ó¯‚ ‰„˜Ò˜Ï ¯Â¯È˜‰ ÈÓ ˙ÒÈÎ
 ÍÎÓ  ‰‡ˆÂ˙ÎÂ  ¯ÂË˜‡È¯·  ‰¯ÂË¯ÙÓË‰
 ˙È˙¯‚˘‰  ‰·Â‚˙Ï  ÏÈ·˜Ó·  ¨˙Â˘Á¯˙‰Ï
 ˙ÈÓ¯˙ÂÊ˜‡ ˜Â¯ÈÙ ˙·Â‚  ̇Ï  ̆Ì‚ ¨˙¯ÎÂÓ‰Â
 ‰‡ˆÂ˙ÎÂ  ÌÂÁ  ˙ËÏÂÙ‰  ‰·Â‚˙  ≠  ‰ÓÈÏ‡
 Æ¯ÂË˜‡È¯· ıÁÏ‰ ˙ÈÈÏÚÏ Ì‚ ˙Ó¯Â‚ ÍÎÓ
 È˘‡Ï  ‰ÚÂ„È  ‰˙È‰  ‡Ï  ÂÊ  ˜Â¯ÈÙ  ˙·Â‚˙
 ÍÏ‰Ó·  ˙˘Á¯˙Ó  ‰È‡Â  ¯Á‡Ó  ÏÚÙÓ‰
 ‰˘Á¯˙‰  ‰·Â‚˙‰©  È˙¯‚È˘‰  ÍÈÏ‰˙‰
 ¯·ÚÓ  ‰¯ÂË¯ÙÓË‰  ˙ÈÈÏÚÓ  ‰‡ˆÂ˙Î

®˙ÂÈ˙¯‚È˘‰ ‰„Â·Ú‰ ˙¯ÂË¯ÙÓËÏ

 ÛÂÒÈ‡‰  Â˜Â  ‰ˆÈ¯Ù‰  ˙˜ÒÈ„Â  ¯Á‡Ó
 ˙ÈÈ‚ÂÏÂ„Â˙ÓÏ Ì‡˙‰· ÂÎÂ˙ ‡Ï ‰È¯Á‡Ï˘
 Design Institute for Emergency© DIERS–‰
 ‰˙È‰  ‡Ï  ıÁÏ‰  ˙˜È¯Ù  ¨®Relief Systems
 ¯ÂË˜‡È¯· ıÁÏ‰ ˙ÈÈÏÚ ·ˆ˜ ∫˙È·ÈË˜Ù‡
 ¯Â¯Á˘  ·ˆ˜Ó  ¯˙ÂÈ  ‰·¯‰  ¯È‰Ó  ‰È‰
 Ì¯‚˘  ¯·„  ¨‰ˆÈ¯Ù‰  ˙˜ÒÈ„  Í¯„  ıÁÏ‰
 ¯Á‡ÏÂ  ¯ÂË˜‡È¯·  ‰Â·‚  ıÁÏ  ˙ÈÈ·Ï
 ıÂˆÈÙ‰ ˙ÓˆÂÚ ÆÂˆÂˆÈÙÏ Ì‚ ˙Â˜„ ¯ÙÒÓÎ
 ‚¢˜  ∂≥µ–Î  Ï˘  ıÂˆÈÙÏ  ‰ÏÂ˜˘  Ú¯È‡˘
 Ï˘ ˜Á¯ÓÏ ÂÙÚ ¯ÂË˜‡È¯‰Ó ÌÈ˜ÏÁ ÆTNT

 ˜Á¯Ó· Ì‚ ÌÈ·ÓÏ Ì¯‚ ˜Ê ÆÓ¢˜ ±Æ∂–Î
 ÆÏÚÙÓ‰Ó ßÓ ¥∞∞–Î Ï˘

 ÌÈ„·ÂÚ  È˘  Â‚¯‰  ıÂˆÈÙ‰  ˙ÓˆÂÚÓ
 ±∑–Î©  Ô˜˙ÈÓ‰  Ï˘  ‰¯˜·‰  ¯„Á·  ÂÈ‰˘
 ÂÈ‰˘  ÌÈÏÈÚÙÓ  È˘Â  ®¯ÂË˜‡È¯‰Ó  ßÓ

Æ¯ÂË˜‡È¯‰ ˙·¯È˜·
 Æ„·Î È˙·È·Ò ˜ÊÏ Ì‚ Ô·ÂÓÎ Ì¯‚ ÚÂ¯È‡‰
 ÂÎ˘Ó˘ ÈÂ˜È‰Â ÌÂ˜È˘‰ ˙Â„Â·Ú ˙Â¯ÓÏ
 È˙Ï· ‰È‰ ˜Ê‰Ó ˜ÏÁ ¨ÌÈÎÂ¯‡ ÌÈ˘„ÂÁ
 ÌÈ¯ÓÂÁ· ÌÂ‰˙‰ ÈÓ ÌÂ‰ÈÊ ˙Â·¯Ï ≠ ÍÈÙ‰

ÆÔÊ· ÔÂ‚Î ÌÈÏÈÚ¯

הגורמים העיקריים לתאונה

 Ï˘ ˙Â¯˘Ù‡Ï ÌÈÚ„ÂÓ ÂÈ‰ ‡Ï ÏÚÙÓ‰ È˘‡
 ˙Â¯˘Ù‡ÏÂ  ˙È˘Ó‰  ˙ÈÓ¯˙ÂÊ˜‡‰  ‰·Â‚˙‰

חישוב גודל דיסקות 
פריצה בריאקטורים 
כימיים באמצעות 
DIERS מתודולוגיית

≠≠≠≠≠≠≠≠≠≠≠≠≠≠
 Æ˙ÈÎÈÏ‰˙  ˙ÂÁÈË·Ï  ÊÎ¯Ó‰  Ï‰Ó  ‡Â‰  ·˙ÂÎ‰

ssegev@cflppiÆcom ∫Ï¢‡Â„

 Í¯Âˆ‰ ˙‡ ÌÈ˘ÈÁÓÓ ¨˙ÈÓÈÎ‰ ‰ÈÈ˘Ú˙· ÂÚ¯È‡˘ ˙ÂÈÏË˜ ˙ÂÂ‡˙Ó ÌÈÁ˜Ï
 ‰ˆÈ¯Ù‰ ˙Â˜ÒÈ„ ˙ÂÈ·ÈË˜Ù‡ ˙‡ ÁÈË·‰Ï ˙Ó ÏÚ ¨DIERS ˙ÈÈ‚ÂÏÂ„Â˙Ó ÌÂ˘ÈÈ·

‰ËÈÏ˘Ó ÍÈÏ‰˙‰ ˙‡ÈˆÈ Ï˘ ÌÂ¯ÈÁ È·ˆÓ· ÌÈ¯ÂË˜‡È¯‰ ıÂˆÈÙ ˙ÚÈÓÏ

 ıÂˆÈÙ‰Ó ‰‡ˆÂ˙Î ¯ˆÂ˘ ˘‡‰ ¯Â„Î
T≤ Laboratories ÏÚÙÓ·

 ÌÈÈÈ·‰ ≠ ıÂˆÈÙ‰Ó ‰‡ˆÂ˙Î ˜Ê‰Â ˙ÂÚÈ‚Ù‰ ÈÂÙÈÓ
 ıÂˆÈÙ‰Ó ‰‡ˆÂ˙Î ÂÒ¯‰˘ ÌÈÈÈ· Ì‰ ÌÈÓÂÁ‰

ÂÚ‚Ù˘ ÌÈÈÈ· Ì‰ ÌÈ·Â‰ˆ‰ ÌÈÈÈ·‰Â

 Ï˘ ˜Á¯Ó· ‰Î¯„Ó‰ ÍÂ˙Ï ÒÎ˘ ˘ÁÂ·‰ ¯Èˆ
 ıÂˆÈÙ‰Ó ‰‡ˆÂ˙Î ¯ÂË˜‡È¯‰Ó ßÓ ±≥∞–Î



±∞≥≥≤ ˙ÂÁÈË·          ≤∞±± ÈÏÂÈ≠ÈÂÈ ˙ÂÁÈË·          

 Ï‡ÈˆËÂÙÏ ¯ÓÂÏÎ© ‰ËÈÏ˘Ó ‡ˆÈ ÍÈÏ‰˙‰˘
 ÏÎ  ˙‡  ÂÚˆÈ·  Ì‰  Æ®Run away  ˙ÈÈˆ˜‡È¯Ï
 ¯ËÈÏ  ±  Ï˘  ¯ÂË˜‡È¯·  ‰„·ÚÓ‰  ˙Â˜È„·
 ¨„·Ï· È˙¯‚˘‰ ÍÈÏ‰˙‰ ¯Â·Ú ®RC1 ‰‡¯Î©
 ÔÂ‚Î©  ÂÓÓ  ˙ÂÈ¯˘Ù‡  ˙ÂÈËÒ  ¯Â·Ú  ‡Ï  Í‡
 ÈÓ  ˙Î¯ÚÓ·  Ï˘Î  Ï˘·  ‰¯ÂË¯ÙÓË  ˙ÈÈÏÚ
 Æ®ß„ÎÂ ÌÈ·È‚Ó‰ „Á‡ Ï  ̆‰ÏÂÙÎ ‰Ê‰ ¨¯Â¯È˜‰
 È‡Â  ¨RC1–‰  Ï˘  ˙ÈÒÁÈ  ÏÂ„‚‰  ÂÁÙ  ÏÏ‚·
 ÌÈ‡˙Ó ÂÈ‡ ‡Â‰ ¨ÌÈˆÁÏ· „ÂÓÚÏ Â˙ÏÂÎÈ
 Ï‡ÈˆËÂÙ ˙ÂÏÚ· ˙Â·Â‚˙Ï ˙Â˜È„· ÚÂˆÈ·Ï
 ≠ ÌÈÈ„ÂÚÈÈ ÌÈÏÎ Ì˘È ÍÎ Ì˘Ï ÆRun away
 ˙¯·Á È¢Ú ÂÁ˙ÂÙ  ̆¨VSP2–‰Â ARSST–‰ ÔÂ‚Î
 ˙ÂÏÈ·ÂÓ‰  ˙Â¯·Á‰  ˙Á‡  ‡È‰˘  Fauske
 ÌÈÏÚÙÓ  Ï˘  ˙ÈÎÈÏ‰˙  ˙ÂÁÈË··  ÌÏÂÚ·

™± ÆÌÈÈÈÚ¯‚ ÌÈ¯ÂÎÂ ÌÈÈÓÈÎ
 ∫ÚÂ¯È‡‰ ¯È˜Á˙Ó ÂÏÚ˘ ˙Â˜ÒÓ‰

 ˙˘¯„‰ ‰Ó¯· ÌÈÂÎÈÒ ÁÂ˙È ÚˆÂ· ‡Ï Æ±
 ¯ˆÂÂÈ‰Ï  ÏÂÏÚ‰  ÔÂÎÈÒ‰  ‰‰ÂÊ  ‡Ï  ÔÎÏÂ
 ¯Â¯È˜‰  ÈÓ  ˙ÒÈÎ·  Ï˘Î  Ï˘  ‰¯˜Ó·
 ÈÚˆÓ‡  Â˘¯„  ‡ÏÂ  ¯ÂË˜‡È¯‰  ˙„˜Ò˜Ï
 Æ®Bypass ≠ Û˜ÚÓ Â˜ ÔÂ‚Î© ÌÈÓÈ‡˙Ó‰ Ô‚Ó‰
 ‰ˆÈ¯Ù‰  ıÁÏÂ  ‰ˆÈ¯Ù‰  ˙˜ÒÈ„  Ï„Â‚ Æ≤
 Ì‡˙‰·  ÂÎÂ˙  ‡Ï  ®Set pressure–‰©  ‰Ï˘
 best¢Î  ˙·˘Á˘  DIERS–‰  ˙ÈÈ‚ÂÏÂ„Â˙ÓÏ
 HSE–‰  ¨È‡˜È¯Ó‡‰  OSHA  È¢Ú  ¢practice

 Æß„ÎÂ ¨˙ÂÈÓÂ‡ÏÈ· ÁÂËÈ· ˙Â¯·Á ÈËÈ¯·‰
 ‡Â‰˘ ®US Chemical Safety Board© CSB–‰
 ˙¯È˜Á  ÏÚ  È‡¯Á‡‰  ·¢‰¯‡·  ÈÏ‡¯„Ù  ÛÂ‚
 ˙ÈÓÈÎÂ¯ËÙ‰Â  ˙ÈÓÈÎ‰  ‰ÈÈ˘Ú˙·  ˙ÂÂ‡˙
 Ï‰˜Ï  Ë¯ËÈ‡·  ÌÈ‡ˆÓÈÓ‰ ˙‡ ÌÒ¯ÙÓÂ
 ÚÂÓÏÂ ˙ÂÁÈË·‰ ˙‡ Ì„˜Ï ‰¯ËÓ· ·Á¯‰
 Fauske ˙¯·Á ˙‡ ¯Î˘ ¨˙ÂÂ‡˙ Ï˘ Ô˙Â˘È‰
 ‰„·ÚÓ  ˙Â˜È„·  ¯˙È‰  ÔÈ·  Â¯Â·Ú  Úˆ·Ï
 ˙˜ÒÈ„  Ï˘  ‰ˆÈ¯Ù‰  ıÁÏÂ  Ï„Â‚  Ï˘  ·Â˘ÈÁÂ
 ¯ÂË˜‡È¯‰ ÏÚ ÔÈ˜˙‰Ï ÍÈ¯ˆ ‰È‰˘ ‰ˆÈ¯Ù‰

ÆDIERS ˙ÈÈ‚ÂÏÂ„Â˙Ó ÈÙÏ
 ˙‡  ÚÂÓÏ  ‰È‰  Ô˙È  ÈÎ  ‰‡¯‰  ·Â˘ÈÁ‰
 ıÁÏ  ˙„¯Â‰  È¢Ú  ∫‰Ó‚Â„Ï©  ˙ÂÏ˜·  ıÂˆÈÙ‰

Æ®ıÂˆÈÙ‰ ˙˜ÒÈ„ Ï˘ ‰ˆÈ¯Ù‰
 ‚ÂÒÓ  ≠  ˙ÂÈÁ‰  ÂÈ‰  ‡Ï  ÌÈÏÈÚÙÓÏ Æ≥
 Ì‰ÈÏÚ˘  ‰Ó  È·‚Ï  ≠  ¢˙Â·Â‚˙Â  ÌÈ¯˜Ó¢
 Ï˘  ˘ÈÁ¯˙·  ˙Â·¯Ï  ¨ÌÂ¯ÈÁ  È·ˆÓ·  ˙Â˘ÚÏ

Æ¯Â¯È˜‰ ÈÓ ˙Î¯ÚÓ· Ï˘Î

DIERS חשיבות מתודולוגיית

 ¯ÂË˜‡È¯‰ Ï˘ ÈÏË˜‰ ıÂˆÈÙ‰Ó ÌÈÁ˜Ï‰
 ÈÎ  ÌÈ˘ÈÁÓÓ  'T2 Laboratories'  ÏÚÙÓ·
 ˙ÂÎ¯ÚÓ  ÔÂÎ˙·  ÌÈÓÂÏ‚‰  ÌÈÂÎÈÒ‰
 ÌÈ¯ÂË˜‡È¯Ó  ÌÂ¯ÈÁ  ÔÓÊ·  ıÁÏ‰  ¯Â¯Á˘
 ‰˘Ú‰  ¨®Emergency vents©  ÌÈÈÓÈÎ
 ÔÈ‡˘  ˙ÂËÈ˘  ÈÙÏ  Â‡  Ú·ˆ‡  ÈÏÏÎ  ÈÙÏ
 È¢Ú  ¯˘Â‡Â  ˜„·˘  ÈÚ„Ó  Û˜Â˙  ˙ÂÏÚ·
 HSE–‰  ÔÂ‚Î©  ÌÈ¯ÎÂÓ  ÌÈÈÓÂ‡ÏÈ·  ÌÈÙÂ‚
 ‰„Â‚‡‰ Â‡ ¨È‡˜È¯Ó‡‰ OSHA–‰ ÈËÈ¯·‰
 ®AIChE  ≠  ˙ÈÓÈÎ  ‰Ò„‰Ï  ˙È‡˜È¯Ó‡‰

Æ·Á¯ ‰„ÈÓ ‰˜· ÔÂÒ‡Ï ÌÂ¯‚Ï ÏÂÏÚ

 ÁÂ˙È· ¨‰Ï‡ ÌÈ¯È˘ÎÓ ˙¯ÊÚ· ÂÚˆÂ·˘ ÌÈÈÂÒÈ‰ ËÂ¯ÈÙ ™±
 ∂∞≠µ≥ ÌÈ„ÂÓÚ Â‡¯ ¨‰Â‡˙‰ ˙¯È˜Á ÍÏ‰Ó· ˙Â·Â‚˙‰ ÈÙÂ‡

CSB–‰ È¢Ú ÌÒ¯ÂÙ˘ ÚÂ¯È‡‰ ¯È˜Á˙ Á¢Â„·

 ÌÂÈÎ  ‡È‰  DIERS–‰  ˙ÈÈ‚ÂÏÂ„Â˙Ó
 Ï„Â‚  ·Â˘ÈÁÏ ÌÏÂÚ· ‰„ÈÁÈ‰ ‰È‚ÂÏÂ„Â˙Ó‰
 ¨ÌÈÈÓÈÎ  ÌÈ¯ÂË˜‡È¯  Ï˘  ‰ˆÈ¯Ù‰  ˙Â˜ÒÈ„
 ¨ÌÈÈÓÂ‡ÏÈ·‰ ÚÂˆ˜Ó‰ ÈÓ¯Â‚ ÏÚ ˙Ï·Â˜Ó‰

ÆÏÈÚÏ ÂÈÂˆ˘ ÌÈÙÂ‚‰ ˙Â·¯Ï
 ıÈÏÓ‰  OSHA–‰˘  ˙Â¯ÓÏ  ¨¯Úˆ‰  ‰·¯ÓÏ
 ˜Â„·Ï  ¨ÌÈÈÓÈÎ  ÌÈÏÚÙÓÏ  ±ππ≤  ˙˘· ¯·Î
 È¯˜ÓÏ ıÁÏ‰ ¯Â¯Á˘ ˙ÂÎ¯ÚÓ ˙Ó‡˙‰ ˙‡
 Ì‰Ï˘  ÌÈ¯ÂË˜‡È¯‰  ÏÚ  ˙ÂÓÈÈ˜‰  ÌÂ¯ÈÁ
 ‰˘Ú „Â‡Ó ËÚÓ ¨DIERS–‰ ˙ÈÈ‚ÂÏÂ„Â˙ÓÏ

Æı¯‡· ‰Ê ‡˘Â· ÌÂÈ‰ „Ú

יציאה משליטה 
של תגובה כימית

 ˙˘Á¯˙Ó ˙ÈÓÈÎ ‰·Â‚˙ Ï˘ ‰ËÈÏ˘Ó ‰‡ÈˆÈ
 ¯˘‡  ˙ÂÎÂ˙Ó  ‡Ï  ˙Â‚È¯Á  ÏÏ‚·  Î¢„·
 ¯˘Ù‡  ˙Â‚È¯Á‰  ÔÈ·  ÆÍÈÏ‰˙·  ˙Â˘Á¯˙Ó
 ¨®‰„˜Ò˜‰© ¯Â¯È˜‰ ˙Î¯ÚÓ Ï  ̆Ï˘Î ∫‡ÂˆÓÏ
 ¨ÌÈ·È‚Ó‰ „Á‡ Ï˘ ¯˙È ˙Ê‰ ¨‰˘ÈÁ· Ô„·Â‡
 ÌÈÈ˜‰  ÌÂ‰ÈÊ  ¨ÌÈ‡˙Ó  ‡Ï  ¯ÓÂÁ  ˙ÙÒÂ‰

Æß„ÎÂ ÌÏ‚‰ È¯ÓÂÁ·
 ıÁÏ‰  ¨‰ËÈÏ˘Ó  ˙‡ˆÂÈ  ‰·Â‚˙‰  ¯˘‡Î
 ÔÙÂ‡· ÌÈÏÂÚ ¯ÂË˜‡È¯‰ ÍÂ˙· ‰¯ÂË¯ÙÓË‰Â
 ‰ÏÂÚ ¯ÂË˜‡È¯‰ ÍÂ˙· ıÁÏ‰ Ì‡ Æ¯˜Â·Ó ‡Ï

 Â‡  ıÁÏ  ˜¯ÂÙ  Ï˘  ‰ÁÈ˙Ù‰  ¨˙ÈËÈ‡  ‰¯Âˆ·
 ÌÂ¯‚  ̇¯ÂË˜‡È¯‰ ÏÚ ˙˜˙ÂÓ‰ ‰ˆÈ¯Ù ˙˜ÒÈ„
 ÔÂ‚Î ÁÂË· ÌÂ˜ÓÏ Û„ÂÚ‰ ıÁÏ‰ Ï˘ Â¯Â¯Á˘Ï

Æ®Blow down drum© È„ÂÚÈÈ ÛÂÒÈ‡ ÏÎÈÓ
 ¯È‰Ó ‡Â‰ ıÁÏ‰ ˙ÈÈÏÚ ·ˆ˜ ¯˘‡Î ¨ÌÏÂ‡
 ˙˜ÒÈ„ Â‡ ıÁÏ‰ ˜¯ÂÙ Ï„Â‚ „·· „·Â ¨„Â‡Ó
 ÌÈË˜  ¯ÂË˜‡È¯‰  ÏÚ  ˙˜˙ÂÓ‰  ‰ˆÈ¯Ù‰
 Ï˘  ıÂˆÈÙ  ˙ÂÈ‰Ï  ‰ÏÂÏÚ  ‰‡ˆÂ˙‰  ≠  È„Ó
 Æ‰·È·ÒÏ  ÂÏ˘  ‰ÏÂÎ˙‰  ¯Â¯Á˘Â  ¯ÂË˜‡È¯‰
 ¯Â„Î·  ˙Â·Â¯˜  ÌÈ˙ÈÚÏ  ‰ÂÂÏÓ  ‰Ê  ¯Â¯Á˘
 ÔÚ  ˙˙ˆ‰Ó  ‰‡ˆÂ˙Î  Ì¯‚‰  ˜Ú  ˘‡

 ÌÈ¯¯Á˙˘Ó‰  ÌÈ˜ÈÏ„‰  ÌÈÊ‚‰Â  ÌÈ„‡‰
Æ¯ÂË˜‡È¯‰Ó

הצורך בפיתוח 
DIERS–מתודולוגיית ה

 ‰È‚ÂÏÂ„Â˙Ó  ÁÂ˙ÈÙÏ  ≠  DIERS–‰  ˙ÂÂˆ
 ˘¯„‰  ‰ˆÈ¯Ù‰  ˙Â˜ÒÈ„  Ï„Â‚  ·Â˘ÈÁÏ
 Ì‰·  ÌÂ¯ÈÁ  È·ˆÓ  ¯Â·Ú  ¨ÌÈ¯ÂË˜‡È¯  ÏÚ
 ‰ËÈÏ˘Ó  ˙‡ˆÏ  ‰ÏÂÏÚ  ˙ÈÓÈÎ‰  ‰·Â‚˙‰
 ˙˘· Ì˜Â‰ ≠ ®Run away reaction È˘ÈÁ¯˙©
 ‰Ò„‰Ï  ˙È‡˜È¯Ó‡‰  ‰„Â‚‡‰  È¢Ú  ±π∑∂
 ¯Â‡Ï  ‰Á˙ÂÙ  ‰È‚ÂÏÂ„Â˙Ó‰  Æ®AIChE©  ˙ÈÓÈÎ
 ‰ÈÈ˘Ú˙·  ÂÚ¯È‡˘  ˙ÂÈÏË˜  ˙ÂÂ‡˙  ÈÁ˜Ï
 ¨ÌÈÁÓÂÓ  Ïˆ‡  ‰˘·‚˙‰˘  ‰·‰‰Â  ¨˙ÈÓÈÎ‰
 ‰˙Â‡·  ˙Ï·Â˜Ó  ‰˙È‰˘  ÔÂÎ˙‰  ˙ËÈ˘˘
 ·È·ÒÓ  ˘‡  Ï˘  ˘ÈÁ¯˙  ÈÙÏ  ÔÂÎ˙©  ‰ÙÂ˜˙
 ˙˘¯„‰ ‰‚‰‰ ˙‡ ˙˜ÙÒÓ ‰È‡ ®¯ÂË˜‡È¯Ï

∫˙ÂÈÊÎ¯Ó ˙Â·ÈÒ È˙˘ Ï˘· ¨ÌÂ¯ÈÁ È·ˆÓ·
 Â¯ˆÂ˘©  ÌÈ„‡  ÌÈ¯¯Á˙˘Ó  ¯˘‡Î �
 ÌÈÓÈÈ˜‰  ÌÈÏÊÂ‰  ÌÂÓÈÁÓ  ‰‡ˆÂ˙Î
 ÏÊÂ‰  ≠  ‰ˆÈ¯Ù‰  ˙˜ÒÈ„  Í¯„  ¨®¯ÂË˜‡È¯·
 Æ˙ÎÚÂ„ ‰·Â‚˙‰Â ¯¯˜˙Ó ¯ÂË˜‡È¯· ¯˙Â‰
 ˙˜ÒÈ„ Í¯„ ÌÈ¯¯Á˙˘Ó ¯˘‡Î ¨˙‡Ê ˙ÓÂÚÏ
 ‰·Â‚˙‰Ó  ‰‡ˆÂ˙Î  Â¯ˆÂ˘  ÌÈÊ‚  ‰ˆÈ¯Ù‰

 ‰ÙÚ ¨Ó¢Ò ∑Æµ È·ÂÚ· ‰„ÏÙÓ ‰ÈÂ˘Ú‰ ¯ÂË˜‡È¯‰ ˙ÙÈÎ
 ‰ÙÂÚÓ ÍÏ‰Ó· ˙Ú‚ÂÙ ‡È‰˘Î ¨ßÓ ±µ∞–Î Ï˘ ˜Á¯ÓÏ

Ô˜˙ÈÓÏ ÍÂÓÒ· ‰„ÓÚ˘ ˙ÈÏÎÈÓ·

®¯ÂË˜‡È¯‰ ˙„˜Ò˜Ï ¯Â¯È˜‰ ÈÓ ˙ÒÈÎ Â˜ ÏÚ ÚÈ·ˆÓ ≠ ÍÒÓ‰ ˙È˙Á˙· CW ≠ ıÁ‰© ÍÈÏ‰˙‰ Ï˘ ·˘ÁÓ‰ ÍÒÓ



 ¯˙Â‰  ÏÊÂ‰  ˙¯ÂË¯ÙÓË  ≠  ˙ÈÓÈÎ‰
 ÂÈ‡ ‰·Â‚˙‰ ·ˆ˜Â ˙„¯ÂÈ ‰È‡ ¯ÂË˜‡È¯·

ÆÔË˜
 ·Â¯· ‡È‰ ‰ˆÈ¯Ù‰ ˙˜ÒÈ„ Í¯„ ‰ÓÈ¯Ê‰ �
 ‰ÓÈ¯Ê  ‰˘È  ∫¯ÓÂÏÎ  Æ˙ÈÊ‡Ù–Â„  ÌÈ¯˜Ó‰
 ‰ÓÈ¯ÊÏ  ‰ÓÂ„·  ¨Ê‚Â  ÏÊÂ  Ï˘  ˙·Â¯Ú˙  Ï˘
 ‰ÏÂ˜ Â‡ ‰ÈÈÙÓ˘ ˜Â·˜· Á˙ÙÓ ˙Ï·˜˙Ó‰
 ‰ÓÈ¯Ê·Â ¯Á‡Ó Æ·ËÈ‰ Â˙Â‡ Â¯ÚÈ˘ ¯Á‡Ï
 ˘È  ¨Ê‚‰  ˙ÓÈ¯ÊÏ  ÚÈ¯ÙÓ  ÏÊÂ‰  ˙ÈÊ‡Ù–Â„
 ¯˙ÂÈ  ‰·¯‰  ‰ÏÂ„‚  ‰ˆÈ¯Ù  ˙˜ÒÈ„·  Í¯Âˆ

 Æ˙ÈÊ‡Ù–„Á ‰ÓÈ¯Ê ‰˙È‰ ÂÏÈ‡ ¯˘‡Ó
–Â„  ‰ÓÈ¯Ê  ˙Ï·˜˙Ó  ÌÈÓÈÂÒÓ  ÌÈ¯˜Ó·

 ˙ÈÓÈÎ  ‰Èˆ˜‡È¯  ÍÏ‰Ó·Â  ¯Á‡Ó  ≠  ˙ÈÊ‡Ù
 ÌÈÈ˜‰  ÏÊÂ‰  ÁÙ  ÏÎ·  ‰ÁÈ˙¯  ˙˘Á¯˙Ó
 ÆÌÈÙ‰  ÁË˘  È·‚  ÏÚ  ˜¯  ‡ÏÂ  ¨¯ÂË˜‡È¯·
 ˙˜ÁÂ„Â  ÁÙ  ˙ÒÙÂ˙  ˙¯ˆÂ˘  Ê‚  ˙ÚÂ·  ÏÎ
 ˙ÂÓÎ ˙¯ˆÂ ¯˘‡Î Æ‰ÏÚÓ ÈÙÏÎ ÏÊÂ‰ ˙‡
 „Ú  ÚÈ‚È  ÏÊÂ‰  ‰·Â‚  ¨˙ÂÚÂ·  Ï˘  ‰ÏÂ„‚
 ‰ÓÈ¯Ê  ‰Î¯„  ˘Á¯˙˙Â  ‰ˆÈ¯Ù‰  ˙˜ÒÈ„Ï

 Æ˙ÈÊ‡Ù–Â„

תוצאות הצוות לפיתוח 
DIERS–מתודולוגיית ה

 ˙Â¯·Á  ≤π–Î  ÂÏÏÎ  DIERS–‰  ˙ÂÂˆ·
 ‰ÚˆÈ·˘ Fauske ˙¯·Á Ô‰ÈÈ·© ˙ÂÈÓÂ‡ÏÈ·
 ®Á¢Â„‰ ˙·È˙Î ˙‡ ‰ÊÎÈ¯Â ÌÈÈÂÒÈ‰ ÏÎ ˙‡
 ¯ÏÂ„  ÔÂÈÏÈÓ  ±Æ∂–Î  ‰˙È‰  ÌÈÈÂÒÈ‰  ˙ÂÏÚ
 ÂÈ‰ DIERS–‰ ˙ÂÂˆÏ Æ®ÌÈÚ·˘‰ ˙Â  ̆ÈÎ¯Ú·©

∫ÌÈ·Â˘Á ÌÈ¯ˆÂ˙ ¯ÙÒÓ
 ˙ÈÊ‡Ù–Â„‰  ‰ÓÈ¯Ê‰  ˙ÚÙÂ˙  ˙·‰ Æ±

Æ˙˘Á¯˙Ó ‡È‰ Ì‰·˘ ÌÈ‡˙‰Â
 ˙ÂÈ˜Ò„  Ï„Â‚  ·Â˘ÈÁÏ  ÌÈÏ„ÂÓ  ÁÂ˙ÈÙ Æ≤
 ÆÌÈÂ˘‰  ÌÈ˘ÈÁ¯˙·  ÌÈ˘¯„‰  ‰ˆÈ¯Ù‰
 DIERS Users  ˙ˆÂ·˜ ˙ÓÈÈ˜ ±π∏∂–Ó ÏÁ‰
 ≤µ∞–Ó  ¯˙ÂÈ  Ï˘  ÌÈ‚Èˆ  ÌÈ¯·Á ‰· Group
 ˙ÂÁÈË·‰  ÌÂÁ˙·  ˙ÂÏÈ·ÂÓ‰Ó  ˙Â¯·Á
 ˙‡  Á˙ÙÏÂ  ÍÈ˘Ó‰Ï  ‰„ÂÚÈÈ˘  ÌÏÂÚ·

 Æ‰È‚ÂÏÂ„Â˙Ó‰
 ˙ÂÁÈË·  ÏÂ‰ÈÏ  ‰˜˙‰  ˙ÂÒÁÈÈ˙‰ Æ≥
 Occupational Safety©  OSHA  Ï˘  ˙ÈÎÈÏ‰˙
 Ï‰ÈÓ‰  ‡È‰  ∫®and Health Administration
 ¨·¢‰¯‡·  ÌÈ„·ÂÚ‰  ˙Â‡È¯·ÏÂ  ˙ÂÁÈË·Ï
 ˙ÂÏÁÓÂ  ‰„Â·Ú  ˙ÂÂ‡˙  ÚÂÓÏ  Â„È˜Ù˙˘
 ˙Â˜˙ Ï˘ ‰ÙÈÎ‡Â ÌÂÒ¯Ù ¨‰Î‰ È¢Ú ÚÂˆ˜Ó
 ‰˜˙‰  ˙¯‚ÒÓ·  Æ˙Â‰È‚Â  ˙ÂÁÈË·  È‡˘Â·
 ‰ÓÒ¯ÂÙ˘  ®PSM©  ˙ÈÎÈÏ‰˙  ˙ÂÁÈË·  ÏÂ‰ÈÏ
 Process Safety Management©  ±ππ≤  ˙˘·
 OSHA ‰¯ÈÎ‰ ¨®regulation  CFR  ±π±∞Æ±±π
 Ô˜˙Î ¨DIERS–‰ ˙ÂÂˆ ÌÒ¯Ù˘ ÌÎÒÓ‰ Á¢Â„·
 ‰·ÂË‰ ‰È‚ÂÏÂÎË‰¢ Â˙ÂÈ‰ Ï˘· ¨·ÈÈÁÓ ÈÒ„‰
 ÏÚ Æ®¢best available practice¢© ¢¯˙ÂÈ· ‰ÈÓÊ‰
 ˙‡ ˜Â„·Ï ÌÈÈÓÈÎ ÌÈÏÚÙÓÓ ‰˘¯„ ‡È‰ ¨ÔÎ
 ÌÈÓÈÈ˜‰  ‰ˆÈ¯Ù‰  ˙Â˜ÒÈ„  ÈÂÂ˜  ˙Ó‡˙‰
 ˙ÈÈ‚ÂÏÂ„Â˙ÓÏ  Ì‰Ï˘  ÌÈ¯ÂË˜‡È¯‰  È·‚  ÏÚ

ÆDIERS–‰
 re-evaluation of the size and capacity)
 of the emergency relief system using
 the methodology of the AIChE’s Design
 (Institute for Emergency Relief Systems

השלבים הנדרשים בחישוב 
גודל דיסקת הפריצה לפי 

DIERS מתודולוגיית

 worst credible©  ÒÂÁÈÈ‰  ˘ÈÁ¯˙ ˙ÚÈ·˜ Æ±
 ˙Â·Ï  ˘È  ÒÂÁÈÈ‰  ˘ÈÁ¯˙  ˙‡  Æ®scenario
 ¨ÍÈÏ‰˙‰  Ï˘  ‰˜ÈÓÚÓ  ‰·‰  ÏÚ  ÒÒ·˙‰·
 ˙ÂÈ‰Ï  ‰ÏÂÏÚ  Ì‰·˘  ¨ÌÈ·ˆÓ‰Â  ÌÈ‡˙‰
 ÌÈÓ¯Â‚‰  Ï˘Â  ÈÂˆ¯‰  ÍÈÏ‰˙‰Ó  ‰ÈÈËÒ
 Æ¯ÂË˜‡È¯· ıÁÏ‰ ˙ÈÈÏÚÏ ÌÂ¯‚Ï ÌÈÏÂÏÚ‰
 ÔÂ·˘Á· ˙Á˜Ï ÍÈ¯  ̂ÒÂÁÈÈ‰ ˘ÈÁ¯  ̇˙ÈÈ··
 ÌÈÚÂ¯È‡  ¯ÙÒÓ  Â·  ·ˆÓ  ˙ÂÈ‰Ï  ÏÂÎÈ˘
 ˙Î¯ÚÓ· ‰Ï˜˙ ∫‰Ó‚Â„Ï ¨ÏÈ·˜Ó· Â˘Á¯˙È
 Ê¯·  ˙¯È‚ÒÏ  Ì‚  ÌÂ¯‚Ï  ‰ÏÂÎÈ  ÏÓ˘Á‰
 ¨¯ÂË˜‡È¯‰ ˙„˜Ò˜Ï ¯Â¯È˜‰ ÈÓ ˙˜ÙÒ‡
 Ï„‚Ó  Ï˘  ÁÂÙÓ‰  ˙ÏÂÚÙ  ˙˜ÒÙ‰Ï  Ì‚Â

Æ¯ÂË˜‡È¯‰ ¯·ÂÁÓ ÂÈÏ‡ ‰‚ÈÙÒ‰
 ÌÈ˘¯„‰  ÌÈÈÏ˜ÈÊÈÙ‰  ÌÈÂ˙‰  ˙ÚÈ·˜ Æ≤

Æ·Â˘ÈÁ‰ ÚÂˆÈ· Í¯ÂˆÏ
 ˘ÈÁ¯˙  È‡˙·  ‰Èˆ˜‡È¯‰  ‚ÂÂÈÒ Æ≥
 ‡È‰˘ ≠ ®Vapor© ˙È„‡ ‰Èˆ˜‡È¯Î ÒÂÁÈÈ‰
 ˙Ó¯‚  ıÁÏ‰  ˙ÈÈÏÚ  ‰·˘  ‰Èˆ˜‡È¯
 ˙ÈÈÏÚ  Ï˘·  ÌÈÏÊÂ‰  „ÂÈ‡Ó  ‰‡ˆÂ˙Î
 ‰·˘  ≠  ˙ÈÊ‚  ‰Èˆ˜‡È¯Î  Â‡  ª‰¯ÂË¯ÙÓË‰
 ÌÈ¯ˆÂ‰  ÌÈÊ‚  È¢Ú  ˙Ó¯‚  ıÁÏ‰  ˙ÈÈÏÚ
 ˙È„È¯·È‰ ‰Èˆ˜‡È¯Î Â‡ ª®‰·Â‚˙‰ ÍÏ‰Ó·
 ÍÏ‰Ó· ÌÈÊ‚ ˙¯ÈˆÈÓ Ô‰ ‰ÏÂÚ ıÁÏ‰ ‰·  ̆≠
 Ï˘· ÌÈÏÊÂ‰ „ÂÈ‡Ó ‰‡ˆÂ˙Î Ô‰Â ‰·Â‚˙‰

Æ‰¯ÂË¯ÙÓË‰ ˙ÈÈÏÚ
 ®˙ÈÊ‚ ˙Î¯ÚÓ·© Ê‚‰ ˙Â¯ˆÂÂÈ‰ ·ˆ  ̃˙ÚÈ·˜ Æ¥
 ˙˘Á¯˙Ó ‰· ˙Î¯ÚÓ·© ÌÂÁ‰ ˙¯ÈˆÈ ·ˆ˜ Â‡
 È‡˙·  ‰Èˆ˜‡È¯‰  ¯Â·Ú  ®˙È„‡  ‰Èˆ˜‡È¯
 ‰„·ÚÓ· ˙Úˆ·˙Ó ÂÊ ‰ÚÈ·˜ ÆÒÂÁÈÈ‰ ˘ÈÁ¯˙
 Ì‰ Ì‰·˘ ÌÈˆÂÙ‰˘ ÌÈÈ„ÂÚÈÈ ÌÈÏÎ ˙¯ÊÚ·

Æ®Í˘Ó‰· ËÂ¯ÈÙ Â‡¯© VSP2–‰Â ARSST–‰
 ÔÂ‚Î©  ˙ÂÓÈ‡˙Ó  ˙ÂÎÂ˙  ˙¯ÊÚ·  ·Â˘ÈÁ Æµ
 Ï„Â‚  Ï˘  ®Fauske  ˙¯·Á  Ï˘  RMS–‰  ˙ÎÂ˙

ÆÈÏ‡È„È‡‰ ‰ˆÈ¯Ù‰ ˙˜ÒÈ„
 ˜¯ÂÙÓ  ÛÂÒÈ‡‰  Â˜·  ıÁÏ‰  ÏÙÓ  ·Â˘ÈÁ Æ∂
 ˙˜ÒÈ„ Ï„Â‚ ˙ÚÈ·˜Â ®back pressure© ıÁÏ‰

ÆÌ‡˙‰· ˘¯„‰ ‰ˆÈ¯Ù‰
 „Â‡Ó  ÌÈÈ‚ÈÓˆ  ÌÈ¯ÓÂÁ  ÌÈÓÈÈ˜  ¯˘‡Î Æ∑
 ‰ÓÈ¯Ê  ÈÏÚ·  ÌÈ¯ÓÂÁ  Â‡  ®cp  µ∞∞  ÏÚÓ©
 ÌÚ ıÚÈÈ˙‰Ï ˘È  ≠  ‰ˆÈ¯Ù‰ Â˜· ˙È¯‡ÈÓÏ

 ˙ÂÓ‡˙‰  Â˘¯„ÈÈÂ  ¯Á‡Ó  ÌÈÁÓÂÓ
Æ‰˜ÒÈ„‰ Ï„Â‚· ˙ÂÈ˙ÂÚÓ˘Ó

קביעת קצב היווצרות הגז 
וקצב עליית הטמפרטורה

 Ë˜ÈÂ¯Ù  ¯Â·Ú  ‰¯ˆÈÈÂ  ‰Î˙  Fauske  ˙¯·Á
 ÈË·‡È„‡‰  ¯ËÓÈ¯ÂÏ˜‰  ˙‡  DIERS–‰
 ¢ÈË·‡È„‡  ¯ËÓÈ¯ÂÏ˜¢  ÆÌÏÂÚ·  ÔÂ˘‡¯‰
 ÏÂ·È˜ ÏÚ· ‰˜È„·‰ ‡˙ Â· ¯ËÓÈ¯ÂÏ˜ ‡Â‰
 ·¯  ˜ÂÈ„·  ˙Ú„Ï  ¯˘Ù‡  ÔÎÏÂ  ¨ÍÂÓ  ÌÂÁ
 ÆÔÂ˙ Ú‚¯ ÏÎ· ‰Èˆ˜‡È¯‰Ó ËÏÙ ÌÂÁ ‰ÓÎ
 ‰ÒÈÁ„ ÏÏÂÎ‰ ÍÈÏ‰˙ ‡Â‰ ÈË·‡È„‡ ÍÈÏ‰˙
 ˙Î¯ÚÓÏ ÌÂÁ ˙ÒÈÎ ‡ÏÏ Ê‚ Ï˘ ˙ÂË˘Ù˙‰Â
 ÏÏ‚·  ÌÂÁ  ¯ˆÂÈ  ÍÈÏ‰˙‰  Æ‰ÓÓ  Â˙‡ÈˆÈ  Â‡
 ÆÊ‚‰  ˙ÂÏÂ˜ÈÏÂÓ  ÔÈ·  ¯ˆÂ˘  ıÁÏ‰Â  ÍÂÎÈÁ‰
 ‰ÈˆÏÂÓÈÒ  Úˆ·Ï  Ô˙È  ‰ÊÎ  ¯ËÓÈ¯ÂÏ˜·
 Run away©  ‰ËÈÏ˘Ó  ‰·Â‚˙  ˙‡ÈˆÈ  Ï˘
 ˙‡  ‰Ó„Ó‰  ˙ÈË·‡È„‡  ‰·È·Ò·  ¨®reaction
 ÌÈ˘Â„ÈÁ‰  „Á‡  ÆÌÈÈ˙ÈÓ‡‰  ÍÈÏ‰˙‰  È‡˙
 Ì„˜Ó  ‰È‰  ¨‰Ê  ¯ËÓÈ¯ÂÏ˜·  ÌÈÈÊÎ¯Ó‰
 Æ®test cell©  ‰˜È„·‰ ÈÏÎ  Ï˘ ÍÂÓ  ÌÈÏÈ·ÂÓ‰
 ÏÚ·  Ï˜˘Ó  Ï˜Â  ˜„  ‰˜È„·  ÈÏÎ  ∫¯ÓÂÏÎ
 ÌÈÏ·˜˙Ó‰ ÌÈÂ˙‰ ¯˘‡ ¨ÍÂÓ ÌÂÁ ÏÂ·È˜
 ‰Ï˜Ò· ÌÂ˘ÈÈÏ ˙Â¯È˘È ˘Ó˘Ï ÌÈÏÂÎÈ ÂÓÓ
 ¯ËÓÈ¯ÂÏ  ̃‡¯˜ ÌÈÓÈÏ Æ®scale up© ˙È˙ÈÈ˘Ú˙

Æ®Vent Sizing Package© VSP Ì˘· ‰Ê
 Advanced Reactive)  ARSST–‰  ¯È˘ÎÓ
 ‰¯ËÓ· ¨ÔÎÓ ¯Á‡Ï Á˙ÂÙ (Screening Tool
 ‡Â‰  Í‡  ¨VSP–Ï  ÏÂÊÂ  ËÂ˘Ù  ÛÈÏÁ˙Î  ˘Ó˘Ï
 ˙ÂÈÂ¯˘Ù‡‰Â  ˙ÂÈˆ˜ÂÙ‰ ÏÎ  ˙‡ ÏÈÎÓ ÂÈ‡
 ÌÎÁÂ˙Ó  ¯È˘ÎÓ  ‡Â‰  VSP–‰  ÆVSP–‰  Ï˘
 ¢Best available practice¢–Î  ·˘ÁÂ  ¯˜ÈÂ
 minimum best¢–Î  ·˘Á  ARSST–‰˘  „ÂÚ·
 ‰ÏÚÙ‰Ï ËÂ˘Ù ¯˙ÂÈ ‰·¯‰ ‡Â‰ Í‡ ¨¢practice

Æ®„·Ï· ¯ÏÂ„ ≥µ¨∞∞∞–Î Â˙ÂÏÚ© ¯˙ÂÈ ÏÂÊÂ

VSP2 - Vent Sizing Package
 È˙„·ÚÓ  ¯ÂË˜‡È¯  ‰˘ÚÓÏ  ‡Â‰  VSP2–‰
 ˙‡  ÒÈÎ‰Ï  Ô˙È  ÆÔ‚Ó  ÈÏÎ  ÍÂ˙·  ÔÂ˙‰
 ‰Èˆ˜‡È¯‰ ÍÏ‰Ó· ÔÓÊ ÏÎ· ‰·Â‚˙‰ È¯ÓÂÁ
 ÏÎ· ÌÈÏÊÂÂ ÌÈÊ‚ ‡ÈˆÂ‰Ï Â‡ ÌÂ‚„Ï Ô˙È ÔÎÂ

 ÆÈÂÒÈ‰ ÍÏ‰Ó· Ú‚¯
 ÏÂÎÈ  ≠  ˙ÈÒÁÈ  ÏÂ„‚‰  ‰·Â‚˙‰  ÈÏÎ  ÁÙ
 ˜ÙÒÓ ≠ ‰·Â‚˙ È¯ÓÂÁ Ï¢Ó ∏∞–Î „Ú ÏÈÎ‰Ï
 ¯˙ÂÈ ·ÂË ˜ÂÈ„ Ì‚ ÂÓÎ ¯˙ÂÈ ˙‚ˆÈÈÓ ‰Ó‚Â„

 ˙‡  ÆÌÈ¯ÂËÊÈÏË˜  ˙ÙÒÂ‰  ˙Ú·
 „Â„ÓÏ Ô˙È ‰¯ÂË¯ÙÓË‰

 ‰ˆÈ¯Ù ˙˜ÒÈ„
®Fike Europe ˙Â·È„‡·©

±± ≤∞±± ÈÏÂÈ≠ÈÂÈ          ≥≥≤ ˙ÂÁÈË·ÈÂÈ          



±≤≥≥≤ ˙ÂÁÈË·          ≤∞±± ÈÏÂÈ≠ÈÂÈ ˙ÂÁÈË·          

 È‰ÂÊ  Æ‰˜È„·‰  ÈÏÎ·  ˙ÂÓÂ˜Ó  ‰˘ÂÏ˘·
 Â‡ ÌÈ˜ˆÂÓ ÌÈ˜„Â· ¯˘‡Î ‰·Â˘Á ‰ÈˆÙÂ‡

ÆÌÈÒÈÒÓ È˙Ï· ÌÈÏÊÂ
 ˙ÂÈˆ˜‡È¯  Ï˘  ˙ÈÏÓÈËÙÂ‡  ‰˘ÈÁ·  Í¯ÂˆÏ
 ÌÈÙÈÁ¯˙ ¨˙ÂÈÒÏÂÓ‡ ÔÂ‚Î© ˙ÂÊ‡Ù ¯ÙÒÓ ÌÚ
 ‰·Â‚˙ ÈÏÎ· ˘Ó˙˘‰Ï Ô˙È ¨®˙ÂÂ˘ ˙Â¯Âˆ˙·
 Â‡ ÈÎÓ ˘ÁÂ· ÌÚÂ  ®ÌÈˆˆÂÁ©  ¢ÌÈÏÙ‡·¢ ÌÚ

Æ·ÎÂÎ ˙¯Âˆ· ÈË‚Ó ˘ÁÂ·
 Ô‰·˘  ˙Â·Â‚˙Ï  ¯˜ÈÚ·  ÌÈ‡˙Ó  VSP2–‰
 ÏÏ‚·  ˙ÂÊ‡Ù  ¯ÙÒÓ  Â‡  ÌÈ¯ÓÈÏÂÙ  ÌÈÓÈÈ˜
Æ‰ÙÈˆ¯‰ ÌÈ„‡‰ ıÁÏ ˙˜È„·Â ‰·ÂË‰ ‰˘ÈÁ·‰

 ARSST - Advanced Reactive
Screening Tool

 ˘Ó˘Ï ˙Ó ÏÚ ‰Á˙ÂÙ ARSST–‰ ˙ÈÈ‚ÂÏÂÎË
 ÆVSP–‰ ˙ÈÈ‚ÂÏÂÎËÏ ÏÂÊÂ  Ï˜ ¢Í¯„ ¯ÂˆÈ˜¢Î
 ÚÂˆÈ·˘ ÌÈ˘Ó˙˘Ó ¯Â·Ú ¯˜ÈÚ· ‰„ÚÂ ‡È‰
 ÆÌ˙ÂÁÓ˙‰Â  Ì˜ÂÒÈÚ  ¯˜ÈÚ  ÂÈ‡  ÌÈÈÂÒÈ‰
 ÈÏÎ  ¯˘‡Î  ÌÈÚˆÂ·Ó  ARSST–·  ÌÈÈÂÒÈ‰
 ‰ËÈ˘·  Æ®open cell mode©  ÁÂ˙Ù  ‰˜È„·‰
 ıÁÏ  È¢Ú  ®‰ÁÈ˙¯©  ÌÈ„‡‰  ˙¯ÈˆÈ  ˙ÚÓ  ÂÊ
 Ê‚‰  ˙¯ÈˆÈÓ  ‰‡ˆÂ˙Î  ¯ˆÂ˘  ıÁÏ‰  ÆÔ˜Á
 ˙ˆÏÓÂÓ‰ ‰ËÈ˘‰ È‰ÂÊ Æ ÈÂˆÈÁ‰ ÈÏÎ· „„Ó

Æ˙ÂÈÊ‚ ˙ÂÎ¯ÚÓÏ
 ‡˙Ï  ÌÈÏÊÂ  ÒÈÎ‰Ï  Ô˙È  ÈÂÒÈ‰  ÍÏ‰Ó·
 ˙È¯ÂÈˆ· ˘ÂÓÈ  ̆ÍÂ  ̇¨ARSST–‰ Ï  ̆‰˜È„·‰

ÆÈË‚Ó ˘ÁÂ· ˙¯ÊÚ· ˙È˘Ú ‰˘ÈÁ·‰ Æ‰Ê‰
 ÈÙ  ÏÚ  ˙ÂÂ¯˙È  ¯ÙÒÓ  Ì˘È  ARSST–Ï

 ∫VSP–‰
Æ®„·Ï· ¯ÏÂ„ ≥µ¨∞∞∞–Î© ˙ÈÒÁÈ ÏÂÊ ‡Â‰ �

 ˙ÈÒÁÈ ‰ÏÂÊ ˘¯„‰ ‰ÏÎ˙Ó‰ „ÂÈˆ‰ ˙ÂÏÚ �
Æ®ÈÂÒÈÏ ÚˆÂÓÓ· ¯ÏÂ„ ∏∞–Ó ˙ÂÁÙ©

 ‡È‰  ÈÂÒÈ‰  ÚÂˆÈ·Ï  ˘¯„‰  ¯ÓÂÁ‰  ˙ÂÓÎ �
 ÁÙ‰  Æ®ÌÈ„„Â·  ÌÈÓ¯‚  ¯ÙÒÓ  ˜¯©  ‰Ë˜
 ÆÏ¢Ó ±∞ ‡Â‰ ‰·Â‚˙‰ È¯ÓÂÁ ÏÎ ÍÒ Ï  ̆ÈÈÈÙÂ‡‰
 ÈÂ˘‡¯‰ ÁÂ˙ÈÙ‰ È·Ï˘· ÔÂ¯˙È ‰ÂÂ‰Ó ‰Ê ¯·„

 Æ˙ÂË˜ ˙ÂÈÓÊ‰ ¯ÓÂÁ‰ ˙ÂÈÂÓÎ ¯˘‡Î
 ÈÂ˜ÈÏÂ  ÈÂÒÈÏ  ‰Î‰Ï  ˘¯„‰  ÔÓÊ‰ �

� Æ ¯˙ÂÈ ¯ˆ˜ ÂÈ¯Á‡Ï
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